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La presente invention concerne un procede de 
transfert d'un revetement, en particulier un revetement 
d' email sur des articles a surface gauche. 

ARRIERE PLAN DE L' INVENTION 
5 On connait, notamment du document FR-A-2 2 81 833 

un procede de revetement d' articles consistant a deposer 
sur une cuve remplie d'eau une feuille de transfert en 
matiere hydrosoluble portant un decor realise a l'aide 
d'encres pour etre transfere sur les articles, a immerger 
10 les articles dans le liquide aprds ramollissement de la 
feuille de transfert, a proceder a un ringage des arti- 
cles pour eliminer les r^sidus de feuille de transfert, 
et le cas echeant, a soumettre les articles a une eleva- 
tion de temperature pour fixer def initivement sur les ar- 
15 tides le decor qui a ete transfere lors de 1' immersion 
des articles dans le liquide . ' t # 

Ce procede pose des problemes lorsque le revete- 
ment presente une faible adherence par rapport a 
1 ' article, par exemple dans le cas d'un revetement 
20 d'emaux sur un article en porcelaine. En effet 1 7 email 
n' adhere pas suffisamment sur la porcelaine de sort£ que 
lors du ringage la solution d' email est eliminee en meme 
temps que la feuille de transfert meme en utilisant un 
promoteur d ' adherence. 
25 On connait egalement du document FR-A-2 808 723 

un procede d'emaillage d' articles consistant tout d'abord 
a realiser les articles dans un premier moule puis a 
transferer les articles dans un second moule apres pulve- 
risation d' email dans le second moule. Le procede de rea- 
30 lisation du decor par pulverisation directe dans le moule 
ne permet pas de realiser un decor precis pour etre ap- 
plique sur des surfaces gauches ayant des formes com- 
plexes . 

On connait encore des documents US 4 451 522 et 
35 GB-A-A2 357 088, des procedes de transfert d' email con- 
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sistant a projeter tout d' abord sur un film support une 
couche de detachement soluble dans l'eau puis de realiser 
une impression d'un decor en email formant un film souple 
sur la couche de detachement. Lors de 1 ' utilisation 
1' ensemble est trempe dans l'eau pour realiser un ramol- 
lissement de la couche de detachement et le decor en 
email est glisse depuis la feuille support sur 1' article 
a decorer a la fagon d'une decalcomanie , les residus de 
couche de detachement etant en contact avec la surface 
externe de 1' article et servant d'adhesif pour fixer le 
decor sur 1' article avant la cuisson de 1' email. Pour 
pouvoir etre glisse depuis le film support sur 1' article 
a decorer, la couche decorative doit avoir une epaisseur 
-appropriee .pour constituer un film, ayant suf f isamment de 
tenue lors du transfert, de sorte que cette couche deco- 
rative a une souplesse suffisante pour s' adapter & une 
surface legerement incurvee, mais n'a pas une souplesse 
suffisante pour s' adapter a des surfaces gauche s de for- 
mes complexes. 

OBJET DE 1/ INVENTION 

Un but de 1' invention est de proposer un procede 
permettant d'appliquer un revetement sur des articles a 
surface gauche meme lorsque le revetement presente une 
faible adherence. 

BREVE DESCRIPTION DE L' INVENTION 

Selon 1' invention, le procede de transfert d'un 
revetement sur des articles a surface gauche comporte les 
etapes d'appliquer sur les articles un revetement porte 
par un support de transfert ayant une temperature de py- 
rolyse inferieure a une temperature de fusion du revete- 
ment, le revetement ayant lui-meme une temperature 
d'accrochage inferieure a la temperature de pyrolyse du 
support de transfert, puis de soumettre les articles ain- 
si revetus a la temperature de fusion du revetement. 

II est ainsi possible de realiser un revetement 
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selon une couche tres fine s'adaptant a toutes les confi- 
gurations de la surface de 1' article, le support de 
transfert assurant un maintien du revetement sur 
1 ' article et etant elimine par pyrolyse juste avant la 
5 fusion du revetement, 

DESCRIPTION DETAILLEE DE L ' INVENTION 
Selon un premier mode de mise en ceuvre de 
1' invention, le revetement a transferer, par exemple un 
revetement d' email ayant une temperature de fusion com- 

10 prise entre environ 600°C et 1300 °C, qui peut d'ailleurs 
etre une simple couche de couleur uniforme, est imprime 
par un systeme electrostatique (toner d'emaux), jet 
d'encre, par serigraphie, par heliographie , ou par tout 
autre moyen sur un film hydrosoluble ayant une tempera - 

15 ture de pyrolyse comprise entre environ 3 00°C et ( 400°C. 

le film support est predecoupe selon une feuille qui est 
deposee sur la surface superieure d ; une cuve remplie 
d'eau. Apres ramollissement de la feuille de transfert, 
les articles a decorer sont immerges dans un bain, ce qui 

2 0 provoque une mise en contact intime du revetement et du 
support de transfert ramolli avec la surface des arti- 
cles. Les articles sont ensuite extraits du bain de 
transfert et disposes directement sans les rincer dans 
une enceinte de cuisson dans laquelle ils sont portes a 

25 une temperature de fusion du revetement, Lors de la mon- 
tee en temperature le revetement passe par une tempera- 
ture d^accrochage qui est inferieure a la temperature de 
pyrolyse du support de transfert (et a la temperature de 
fusion du revetement) et qui est suffisante pour permet- 

30 tre un maintien en place du revetement sur 1' article au 
moment de la pyrolyse du support de transfert. Cette tem- 
perature d'accrochage correspond soit a la fusion ou la 
cuisson d'un liant initialement contenu dans le revete- 
ment ou ajoute juste avant 1 ' application du revetement, 

35 soit a 1' apparition de forces resultant de 1 ' echauf f ement 
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de la matiere formant le revetement avant la fusion de 
celui-ci. Dans le cas d'un liant, celui-ci peut egalement 
se pyrolyser lors de la fusion du revetement. Dans le cas 
d'un liant ayant lui-meme une temperature de pyrolyse in- 
ferieure a la temperature de fusion du revetement, le 
liant peut neanmoins maintenir un accrochage du revete- 
ment au moins jusqu'a un debut de fusion du revetement en 
raison du gradient de temperature a l'interieur de la 
couche formant le revetement , m§me lorsque les articles 
sont introduits dans un four prechauffe a la temperature 
de fusion du revetement. 

Selon un second mode de mise en oeuvre, un film 
support extensible est pre-imprime avec un revetement qui 
est seche- puis le film support ..est. de.coupe. selpn.un_con- 
tour de fond de moule et dispose dans un moule ou il est 
maintenu plaque dans le fond du moule, par exemple par un 
systeme electrostatique ou par une depression, puis la 
matiere constituant les articles a decorer est introduite 
dans le moule et, apres demoulage, 1' article obtenu est 
directement envoye dans un four de cuisson qui assure si- 
multanement la cuisson de 1 7 article, la fusion de 1' email 
et la pyrolyse du support de transfert. 

Selon une variante de ce mode de mise en oeuvre, 
le film n'est pas predecoupe mais avanc<§ pas a pas a cha- 
que cycle de moulage et la partie decoree a appliquer sur 
1' article est decoupee dans le film lors de la fermeture 
du moule. 

Selon un troisieme mode de mise en oeuvre, le re- 
vetement a transferer est pre-imprime au moyen d'une so- 
lution d' email sur un film thermoretractable qui est dis- 
pose sur la piece a decorer, par exemple en le mettant 
tout d'abord sous une forme tubulaire, puis 1' ensemble 
est monte en temperature jusqu'a une temperature de fu- 
sion de la solution d' email, ce qui provoque tout d'abord 
la retraction du film thermoretractable puis sa pyrolyse 
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simultanernent a la fusion de la solution d' email. 

Dans les trois modes de mise en oeuvre decrits ci- 
dessus, la solution d' email peut etre sechee apres im- 
pression afin de permettre une manipulation plus aisee du 
5 support de transfert, la solution d' email pouvant etre 
reactivee juste avant le transfert. Le support de trans- 
fert peut <§galement §tre fixe sur un support de manipula- 
tion, comme une feuille de papier afin d'ameliorer encore 
la manipulation avant 1' operation de transfert proprement 
10 dite. 

L' invention s' applique a d'autres revetements que 
la solution d' email, par exemple a un revetement polymere 
destine a assurer l'etancheite d'un article en matiere 
poreuse ou un revetement destine a modifier les caracte- 

15 ristiques de surface (glissement, adherence, matite,, .tou- 
cher...) , le revetement a appliquer ayant une temperature 
de fusion supSrieure a la temperature de pyrolyse du' 1 sup- 
port de transfert et une temperature d'accrochage infe- 
rieure a la temperature de pyrolyse du support de trans - 

2 0 f ert . 

On notera que dans le procede selon 1' invention, 
le revetement a transferer est supporte par le support de 
transfert jusqu'au moment de la fusion du revetement, il 
est done possible de realiser un revetement selon une 

25 couche tres mince qui s'adapte de fagon precise, meme sur 
des formes presentant des contours tres complexes. 

Pour minimiser 1' apparition des defauts lors de 
la pyrolyse du support de transfert on peut si cela est 
necessaire eliminer part iellement le support de transfert 

30 avant de soumettre les articles a une elevation de tempe- 
rature. Dans ce cas la partie de support de transfert qui 
n'est pas eliminee est determinee pour maintenir le reve- 
tement en place compte tenu de la nature du support de 
transfert. A titre d' exemple pour une solution d' email 

35 initialement supportee par un film hydrosoluble ayant une 
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epaisseur de 4 0 fim on peut, apres immersion, effectuer un 
ringage partiel pour reduire 1' epaisseur restante du film 
a environ 5 pro. La partie restante du film est eliminee 
par pyrolyse lors de la montee en temperature. 

Bien que dans le second mode de mise en ceuvre 
1' invention il ait ete mentionne que 1' article est reali- 
se par introduction dans le moule de la matiere consti- 
tuant 1' article, on peut realiser separement les articles 
puis les introduire dans le moule qui sert alors seule- 
ment a appliquer le revetement sur les articles. 

Bien entendu, 1 ' invention n'est pas limitee aux 
modes de mise en oeuvre decrits et on peut y apporter des 
variantes de realisation sans sortir du cadre de 1 • inven- 
tion - t el -que defini par ...les reyendications. En particu- 
lier, la matiere constituant le support de transfert sera 
adaptee au mode de transfert choisi. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Procede de transfert d'un revet ement sur des 
articles a surface gauche, caracterise en ce qu'il com- 

5 porte les etapes d'appliquer sur les articles un revete- 
merit porte par un support de transfert ayant une tempera- 
ture de pyrolyse inf<§rieure a une temperature de fusion 
du revetement , le revet ement ayant lui-meme une tempera- 
ture d'accrochage inferieure a la temperature de pyrolyse 
10 du support de transfert, puis de soumettre les articles 
ainsi revetus a la temperature de fusion du revetement. 

2. Procede de transfert selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le support de transfert est par- 
tiellement retire avant de soumettre les articles a une 

15 elevation de temperature. 
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